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ВВЕДЕНИЕ 
 
Спасибо за покупку серии Kansai Special RX  
Внимательно изучите инструкцию по эксплуатации перед началом 
выполнения операций и сохраните ее для дальнейшего применения. 
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1. Как использовать механизм обрезки нити 

 

Примечание: Запрещается использовать механизм обрезки нити, если под прижимной 
лапкой нет материала. 
 
- Чтобы привести машину в действие, нажмите на педаль 

ступней ноги (положение А). Если отпустить педаль 
(положение В), игла остановится в верхнем/ нижнем 
положении (регулируется мотором).  

- Если мотор отрегулирован таким образом, что игла 
останавливается в нижнем положении, нажмите на 
педаль пяткой (положение С), чтобы поднять иглу. Как 
только игла остановится в верхнем положении при 
нажатии на педаль пяткой, включится механизм обрезки 
нити (если мотор отрегулирован таким образом, что игла 
останавливается в верхнем положении,  механизм 
обрезки нити включается при нажатии пяткой на педаль).  

- Если вернуть педаль в положение В, прижимная лапка опустится.  
- Прижимную лапку можно свободно поднимать или опускать, ослабляя педаль 

(положение В) или нажимая на педаль пяткой (положение С), но если установить 
педаль в положение А, происходит подготовка к следующей операции пошива после 
обрезки нити. 

 
2. Установка датчика позиционирования 

 

- Установите датчик позиционирования А и временно 
затяните винт В. 

- Установите позиционный стержень С на направляющей 
канавке датчика позиционирования. Затем затяните винт 
D.  

- Включите мотор. 
 
Примечание: Снимите разъем с цилиндра механизма 
обрезки нити. Проверьте, чтобы нож был полностью 
спрятан.  
 
- Нажмите на педаль мыском ноги, выполнится два – три 

стежка, затем нажмите на педаль пяткой. Игла 
остановится.  

- Ослабьте винты В на датчике позиционирования.  
Поверните шкив машины и проверьте, чтобы положение 
винтов В не изменилось. Совместите отметку Р на маховике 
Е с отметкой на рукаве. Игловодитель должен находиться в 
верхнем положении. Затяните винты В, чтобы закрепить 
датчик позиционирования.  
- Проверьте, чтобы при нажатии и ослаблении педали 

игловодитель останавливался в верхнем положении.  
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3.  Установка воздушного цилиндра механизма обрезки нити. 

 

3-1 Шаг воздушного цилиндра. 

 

Шаг воздушного цилиндра должен 
быть приблизительно 15мм. Чтобы 
настроить шаг, ослабьте кольцо B и 
затяните винт А. Установите зазор 
между резиновой прокладкой F и 
задним концом цилиндра 15 мм. 
Чтобы разместить вал Е, затяните 
гайку С. 
При отодвинутом цилиндре, 
установите расстояние от левой части кронштейна цилиндра D до центра вала E 
приблизительно 57,3 мм. 
 
3-2 Возвратная пружина воздушного цилиндра. 

 

При выдвинутом поршне цилиндра, расстояние 
между кольцом G и кронштейном D должно быть 
приблизительно 26мм. 
 
 

 

 

4. Установка соленоида механизма обрезки нити. 

 

4 – 1 Шаг соленоида. 

 

Шаг соленоида должен быть 
приблизительно 15мм. Чтобы 
настроить шаг, снимите резиновую 
крышку F и затяните винт А. 
Установите зазор между резиновой 
прокладкой F и задним концом 
соленоида 15мм. Чтобы разместить 
вал Е, затяните гайку С. 
При отодвинутом соленоиде 
установите расстояние от левого 
конца кронштейна D до центра вала E 
приблизительно 57,3мм. 
 
4–2 Возвратная пружина соленоида.  

 

При выдвинутом поршне соленоида расстояние 
между кольцом H и кронштейном D должно быть 
приблизительно 42 мм. Чтобы произвести эту 
настройку, ослабьте винт G, который находится на 
кольце возвратной пружины соленоида Н. 
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5. Настройка механизма обрезки нити. 

 

5 – 1 Положение подвижного и неподвижного 

ножа. 
 
Положение подвижного ножа. 
Установите (а 1) часть подвижного ножа А 
параллельно (g 1) части неподвижного держателя 
G. 
Установите расстояние между концом подвижного 
ножа А и центром левого винта Н приблизительно 
73,5 мм. 
 
Положение между подвижным и неподвижным 
ножом. 
В крайне правом положении нижнего механизма 
обрезки нити петлителя, режущая кромка 
подвижного (а 3) ножа должна перейти за кромку 
неподвижного ножа на 0,5 мм. 
Конец лезвия (а 2) для обрезки игольной нити 
должна проходить угол (в 1) неподвижного ножа. 
При настройке ослабьте винт С. 
 
Помните, что прижимная пружина должна быть 
тоже ослаблена. 
 
 
 5 – 2  Настройка прижимной пружины. 

 

Расположите прижимную пружину D так, чтобы 
часть (а 1) подвижного ножа и часть  
(d 1) прижимной пружины были на одной 
плоскости. 
Когда подвижный нож находится в крайнем 
правом положении, кончик подвижного ножа А 
должен выходить на 2,2 мм. При настройке 
ослабьте винт С. 
 
 
5 – 3 Настройка прижимной пружины 

подвижного ножа. 

 

Разместите прижимную пружину F так, чтобы 
часть (а 1) подвижного ножа и часть (d 1) были на 
одной плоскости. 
 Когда подвижный нож находится в крайнем 
правом положении, кончик подвижного ножа А 
должен выходить на 5,2 мм. При настройке 
ослабьте винт Е. 
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      5 – 4 Настройка держателя подвижного ножа в левом правом положении. 

 

Когда подвижный нож А находится в крайнем левом положении, расстояние между 
концом подвижного ножа А и игольной пластиной должно быть 22 мм. 
Для настройки выньте стержень S  и произведите точную настройку по левому и 
правому положению на рычаге подвижного ножа М поворотом винта Т.  
 

 
 5 – 5 Настройка подвижного ножа по направлению вперед назад. 

 

Чтобы настроить подвижный нож по направлению вперед-назад, одновременно 
ослабьте винт U и поверните кольцо Р по часовой стрелке, тогда подвижный нож 
будет двигаться вперед, если повернуть кольцо Р против часовой стрелки, нож будет 
двигаться назад. В то же время направитель подвижного ножа N должен слегка 
касаться конца держателя подвижного ножа. При настройке ослабьте винт V.  
 

 
 

      5 – 6 Настройка подвижного ножа по направлению верх вниз. 

 

Расстояние между подвижным ножом и верхней поверхностью петлителя должно быть 
0 мм. При настройке ослабьте винт Х и двигайте направитель неподвижного ножа. 
Убедитесь, чтобы после настройки держатели подвижного и неподвижного ножей 
двигались плавно. 
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5 – 7 Положение подвижного ножа по отношению к игольной нити и нити 

петлителя. 

 

После всех настроек и перед тем как включать машину, проверьте следующее: 
 
Подвижный нож А должен вводить петли игольной 
нити B. 
Режущий край С для резки нити петлителя должен 
проходить через нить петлителя D. 
 
 
 
 
 
 
 
 
Когда подвижный нож возвращается в начальную 
позицию, режущие края Е и F тянут игольную нить, 
нить петлителя и обрезаются неподвижным ножом. 
 
 
 
 
 
 
 
5 – 8  Настройка прижимной пружины нити петлителя. 

 

После обрезки прижимная пружина держит нить петлителя. 
Чтобы настроить прижимную пружину Н, поверните 
настроечный винт G.  
Для увеличения прижима поверните винт по часовой 
стрелке; чтобы уменьшить прижим, поверните винт 
против часовой стрелки. 
 Машина поставляется с нитью №60. 
На заводе изготовителя прижим нити петлителя 
установлен приблизительно на 90гр. 
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6. Установка освободителя нитей. 

 

6 – 1 Блок освободителя нитей. 

 

 Когда механизм обрезки нижней нити находится в 
крайне левом положении, установите зазор между 
механизмом обрезки нити А и освободителем нити В 
13мм. Затем затяните винт С.  
 
 
 
 
 
 
 
 
6 – 2 Соединительная пластина освободителя 

нитей. 

 

Для правильной работы освободителя нитей, 
необходимо установить зазор между рычагом G и 
пластиной D. При настройке ослабьте винт Н. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

6 – 3  Рычаг освободителя нитей. 

 

 Установите рычаг F в такое положение, чтобы 
освободитель нитей находился как можно ближе к 
дискам натяжения. 
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6 – 4  Вытягиватель нитей. 

 

Установите стержень D в корпус нити освободителя 
F с помощью винта G, так чтобы верхнем положении 
расстояние от поверхности направителя Е до торца 
стержня  D составляло 27мм, при этом, чтобы 
расстояние между направителем Е и пружиной Н 
было 4 мм. 
 
6 – 5 Крючок ослабителя нити. 

 

При начале шитья игольная нить не должна 
выступать слишком далеко из-под материала. 
Ослабьте винт I и настройте крючок ослабителя нити 
J. Чтобы снизить подачу нити, поднимите крючок 
ослабителя нити. Чтобы увеличить подачу нити, 
опустите крючок ослабителя нити. Если подача нити 
очень маленькая, то в начале работы не будет происходить формирование стежка. 
 
7. Датчик безопасности. 

 

Датчик безопасности поставляется вместе с машиной. 
Датчик безопасности не включает машину, пока 
обрезчик нити не обрежет нити и не вернется в 
начальное положение. 
Во время работы включатель А на датчике должен 
быть включен (ON). При настройке ослабьте винты В 
и Е и двигайте кронштейны С и D. 
 
 

 

8. Регулировка скорости движения ножа и 

давления воздуха. 

 

Винт F контролирует скорость продвижения обрезчика 
нити вперед. Винт G контролирует скорость 
возвращения обрезчика нити. Если винт F слишком 
ослаблен, обрезчик нити будет продвигаться очень 
быстро и положение подвижного ножа будет 
нестабильным, что приведет к неправильной обрезке. 
Если винт G слишком ослаблен, обрезчик нити будет 
двигаться очень быстро и нить петлителя не будет 
фиксироваться. 
 
Примечание:  

Установите регулятор давления на 4-5 кг/см2 . Чтобы 
снизить давление, поверните настроечный винт по часовой стрелке. При большой 
скорости нить будет обрезаться перед тем, как нож захватит ее или нить петлителя не 
будет фиксироваться. 
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9. Настройка приспособления для удаления 

нити. 

 

1. Затяните винт Е, чтобы разместить рычаг B в 
горизонтальном положении. Зазор между 
кронштейном С и зажимным кольцом D должен 
быть 0-0,3 мм. 

2. Закрепите стержень F при помощи винта G. Зазор 
между рычагом В и стержнем F должен быть 1 мм. 

3. Установите приспособление для удаления нити К 
при помощи винта Н. Расстояние между левым 
концом приспособления для удаления нити (при 
движении влево) и центром игольной пластины 
должно быть 19 мм. Расстояние между кончиком 
иглы и точкой Р приспособления для удаления нити 
должно быть приблизительно 1 мм. 

4. Расстояние между левой иглой и приспособлением 
для удаления нити должно быть приблизительно 0,5 
мм, настраивается при помощи винта А. 

5. Установите приспособление для удаления нити 
параллельно плоской пружине М при помощи винта 
L. 

 
 
 

10. Настройка прижимной лапки. 

 

На машине с раскладчиком гарусной нити лапка 
должна подниматься над игольной пластиной не 
больше 6 мм. Чтобы настроить высоту подъема, 
необходимо ослабить винт D и рычаг С переместить 
так, чтобы расстояние между нижней частью 
прорези тяги А и винтом В было 0,5-1 мм 
(предварительно снимите фронтальную крышку). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 
 



http://www.kansai.org.ua 

Машинка с пневматической прижимной лапкой. 
 
При работе цилиндра прижимная лапка должна 
выходить на 6 или 7мм от верхней части игольной 
пластины. Установите зажим Е так, чтобы рычаг G не 
опускался, затем закрепите зажим Е гайкой F. 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
Машинка с электрической прижимной лапкой. 
 
Когда штифт Н двигается по направлению J, 
прижимная лапка должна выходить на 6 или 7мм от 
верхней части игольной пластины. Настраивается 
цепью I. Установите зажим Е так, чтобы рычаг G не 
опускался, затем закрепите зажим Е гайкой F. 
Помните, что цепочка I будет немного провисать, 
когда штифт двигается в направление К. 
 
     
 
 

     11. Регулировка обрезки нити верхнего раскладчика. 

 
11-1 Положение между подвижным ножом и неподвижным. 

 

Когда подвижный нож находится в крайне правом 
положении, настройка зазора между лезвием для резки 
нити и неподвижным ножом должно быть 0,7 mm. 
Настройка производится винтом (В). 
Установите зазор между ходовой частью (А) и 
кронштейном (С) приблизительно 1,5 mm. 
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     Ход подвижного ножа должен быть 20 mm. 
Для настройки хода ослабьте винты (Е) и установите 
зазор между осью (F) и верхним раскладчиком (D) 20 
mm. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

11-2 Настройка зажима нити верхнего раскладчика и прижима подвижного ножа. 

 

• Зажим нити верхнего раскладчика  (G) должен 
отступать приблизительно на 0,8mm от конца 
неподвижного ножа. 
Прижим подвижного ножа (Н) нужно отодвинуть 
приблизительно на 2,7mm от конца неподвижного ножа. 
 

• Ослабьте винты (I) и настройте пружины, пока они 
находятся параллельно неподвижному ножу. 

 

• Пружина (G) держит нить верхнего раскладчика после 
обрезки. 

 

 

Для настройки прижима пружины, поверните 
настроечный винт (J). 
Чтобы увеличить  прижим, поверните винт по часовой 
стрелке. 
Чтобы уменьшить прижим, поверните винт против 
часовой стрелке. 
 
 
 

  11 – 3 Установка регулировки обрезки нити верхнего раскладчика 

 
• Следует помнить, что крючок “a” подвижного 

ножа пропускает нить верхнего раскладчика как 
показано на правом рисунке. 
Для настройки ослабьте винт (К). 
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• На правом рисунке показано правильное 
положение подвижного ножа, растяжки и левой 
иглы. 
Для настройки ослабьте гайку (L). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

• Регулировка возвращающего усилия подвижного 
ножа осуществляется путём ослабления винта (P) и 
движением кронштейна (М) вверх-вниз.  
Для увеличения усилия двигайте кронштейн (М) 
верх. 
Для уменьшения усилия двигайте кронштейн (М) 
вниз. 
Усилие  пружины S должно быть очень маленьким, 
при работе соленоида верните подвижной нож  в 
правильное положение.  
 
 
11 – 4 Настройка верхнего ослабителя нити. 

 

Чтобы снизить подачу нити, поднимите 
ослабитель нити G. 
Чтобы повысить подачу нити, опустите ослабитель 
нити G. 
Если подача нити очень маленькая, верхняя нить 
не будет держаться после обрезки.    
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12.  Подключение пневматических кабелей. 

 

Выполните подключение в соответствии с рисунком ниже. 
 

12-1 RX9800 

 

 
 

12-2 RX9800ALK 
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12-3 RX9800PLK 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
13. Подключение электрических кабелей. 

 

Выполните подключение в соответствии с рисунком ниже. 
 

 
 

 

 


